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1. Общие положения

Основная образовательная программа среднего профессионального образования, реализуемая  ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50» по профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) и профилю подготовки – электрогазосварщик.
ОПОП НПО представляет собой систему документов, разработанную и утвёрждённую ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50» с учётом потребностей рынка труда города и района и на основе ФГОС НПО по соответствующему направлению подготовки в части: 
- профиля подготовки из числа включённых ОКОП;

- компетентностно-квалификационной характеристики выпускника;

- содержания и организации образовательного процесса;

- ресурсного обеспечения реализации ОПОП;

- итоговой государственной аттестации выпускников.

ООП СПО регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данному направлению подготовки и включает в себя: учебный план, рабочие программы учебных курсов, предметов, дисциплин и другие материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы учебной и производственной практики, календарный учебный график и методические материалы, обеспечивающие реализацию соответствующей образовательной технологии.

       Нормативно-правовую базу разработки ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50» по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) и профилю подготовки - электрогазосварщик:
· Федеральный закон РФ «Об образовании» (от 29декабря 2012 № 273);

· Типовое положение об образовательном учреждении СПО, утверждённое постановлением правительства РФ от 18 июля 2008 года № 543;

Федеральный образовательный стандарт начального профессионального образования по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) и профилю подготовки - электрогазосварщик, утверждённый приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 августа 2013 года № 842;
· Разъяснения по формированию примерных основных образовательных программ начального профессионального образования в соответствии с требованиями ФГОС (письмо Департамента государственной политики в сфере образования Минобрнауки РФ «О разработке примерных основных образовательных программ профессионального образования от 28 декабря 2009 года № 03-2672»);

· Рекомендации по разработке базисного учебного плана по профессии СПО (для очной формы обучения) (письмо Департамента государственной политики в сфере образования Минобрнауки РФ «О разработке примерных основных образовательных программ профессионального образования от 28 декабря 2009 года № 03-2672»);
· Устав ГБОУ СО СПО «ПЛ № 50»

Целью разработки ОПОП ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50» является методическое обеспечение реализации ФГОС НПО по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) с учётом подготавливаемого профиля – электрогазосварщик. 
Миссия ОПОП  заключается в 
выстраивании образовательного пространства, адекватного подростковому возрасту через создание условий для социального и образовательного самоопределения обучающегося; для получения обучающимися качественного современного профессионального образования, позволяющего выпускнику занимать осмысленную, активную и деятельную жизненную позицию, востребованности на рынке труда и возможности дальнейшего обучения в высших учебных заведениях. 
Основными  задачами ОПОП являются:
· Формирование компетентностного подхода к подготовке кадров как  основы для реализации ФГОС. Совместная работа  с работодателями должна включать все виды взаимодействия в ключе модернизации образовательного процесса (разработка новых квалификационных требований, разработка профессиональных компетенций или новых трудовых функций, создание совместных программ обучения, практики). Особое внимание следует обратить на применяемые в нашем  регионе системы сертификации выпускников;
· Формирование социокультурной среды, создание условий необходимых для всестороннего развития и социализации личности, сохранения здоровья обучающихся;

· Формирование развития воспитательного компонента образовательного процесса, включая развитие самоуправления, участия обучающихся в работе общественных организаций, спортивных и творческих клубов. 

Срок освоения ОПОП по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) с учётом подготавливаемого профиля – электрогазосварщик составляет 2 года 5 месяцев. 

Поступающий должен иметь основное (общее)  образование, подтверждающее документом государственного образца и медицинское заключение о профессиональной пригодности к освоению данной образовательной программы. 

2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к результатам освоения ОПОП  

2.1. Область профессиональной деятельности выпускников: электросварочные и газосварочные работы.
2.2. Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:

· Технологические процессы сборки и сварки конструкций;

· Сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособления;

· Детали, узлы и конструкции из различных материалов;

· Конструкторская, техническая, технологическая и нормативная документация. 

2.3. Видами профессиональной деятельности выпускников являются следующие:

· Подготовительно-сварочные работы;

· Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях;

· Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление;

· Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.

2.4. Задачи профессиональной деятельности выпускника.

Выпускник должен быть подготовлен к выполнению следующих задач  производственно-технологической деятельности:
- контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий;

- организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением технологического оборудования;

- организация метрологического обеспечения  технологических процессов, использования типовых методов контроля качества выпускаемой продукции;

- обслуживание технологического оборудования для реализации производственных процессов;

- проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического оборудования, организация профилактических осмотров и текущего ремонта.
Компетенции выпускников как совокупный ожидаемый результат образования по завершении освоения данной ОПОП.

Выпускники по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) с учётом подготавливаемого профиля – электрогазосварщик,  в соответствии с целями ОПОП и задачами профессиональной деятельности, указанными в ФГОС НПО, должны обладать следующими компетенциями:

Общие компетенции: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применение полученных профессиональных знаний. 

Профессиональные компетенции, соответствующие основным видам профессиональной деятельности:
1. Подготовительно-сварочные работы

ПК 1.1.  Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке;

ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК 1.4. Проверять точность сборки.

2. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из констукционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из констукционных и углеродистых сталей.
ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

3. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами.

ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей.

ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.

ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливах под механическую обработку и пробное давление. 

ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

4. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

ПК 4.1. Выполнять зачистку швов после сварки

ПК 4.2. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

ПК 4.3. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах.

ПК 4.4. Выполнять горячую правку сложных конструкций. 
3. Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса при реализации ОПОП 
Учебный план подготовки выпускников по профессии 150709.02 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) с учётом подготавливаемого профиля – электрогазосварщик  на базе основного общего образования с получением среднего (полного) общего образования.
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	Безопасность жизнедеятельности
	ОП.07
	7

	
	Эффективное поведение на рынке труда
	ОП.08
	8

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	

	ПМ.00
	Профессиональный модуль
	
	

	ПМ.01 
	Подготовительно-сварочные работы
	
	9

	
	Подготовка металла к сварке
	МДК 01.01
УП 01 

ПП 01
	

	
	Технологические приёмы сборки изделий под сварку
	МДК 01.02
УП 01 

ПП 01
	

	ПМ.02
	Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях 
	
	10

	
	Оборудование, техника и технология электросварки
	МДК

02.01

УП 02 

ПП 02
	

	
	Технология газовой сварки
	МДК.

02.02

УП 02
ПП 02
	

	
	Электросварочные  работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	МДК.

02.03

УП 02 

ПП 02
	

	
	Технология электродуговой сварки и резки металла
	МДК

02.04

УП 02 

ПП 02
	

	
	Технология производства сварных конструкций
	МДК

02.05
	

	ПМ.03
	Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление 
	
	11

	
	Наплавка дефектов под механическую  обработку и пробное давление
	МДК.

03.01

УП 03

ПП 03
	

	
	Технология дуговой наплавки деталей
	МДК

03.02

УП 03 

ПП 03
	

	
	Технология газовой наплавки
	МДК

03.03

УП 03 

ПП 03
	

	
	Технология автоматического и механизированного наплавления 
	МДК

03.04

УП 03 

ПП 03
	

	ПМ.04
	Дефектация  сварных швов и контроль качества сварных соединений
	
	12

	
	Дефекты и способы испытания сварных швов 
	МДК.

04.01

УП 04 

ПП 04
	

	ФК.00
	Физическая культура
	
	13


5. Контроль и оценка результатов освоения основной профессиональной образовательной программы
5.1. С целью контроля и оценки результатов подготовки и учёта индивидуальных образовательных достижений обучающихся применяются:

· входной контроль;

· текущий контроль;

· рубежный контроль;

· итоговый контроль. 
Входной контроль

Назначение входного контроля состоит в определении способностей обучающихся и его готовности к восприятию и освоению учебного материала. Входной контроль, предваряющий обучение, проводится в форме контрольных работ, тестирования.

Текущий контроль

Текущий контроль результатов подготовки осуществляется преподавателем и/или обучающимся в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, а также выполнения индивидуальных домашних заданий или в режиме тренировочного тестирования в целях получения информации о:

· выполнении обучаемым требуемых действий в процессе учебной деятельности;

· правильности выполнения требуемых действий;

· соответствии формы действия данному этапу усвоения учебного материала;

· формировании действия с должной мерой обобщения, освоения (автоматизированности, быстроты выполнения и др.) и т.д

Рубежный контроль
Рубежный (внутрисеместровый) контроль достижений обучающихся базируется на модульном принципе организации обучения по разделам учебной дисциплины. Рубежный контроль проводится независимой комиссией, состоящей из ведущего занятия преподавателя, специалистов структурных подразделений образовательного учреждения. Результаты рубежного контроля используются для оценки достижений обучающегося и коррекции процесса обучения (самообучения).

Итоговый контроль

Итоговый контроль результатов подготовки обучающихся осуществляется комиссией в форме зачётов, дифференцированных зачетов  и/или экзаменов, назначаемой образовательным учреждением, с участием ведущего(их) преподавателя(ей).
5.2. Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях: 
оценка уровня освоения дисциплин; 
оценка компетенций обучающихся. 
Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы.

5.3. Требования к выпускным квалификационным работам

Тематика выпускной квалификационной работы должна соответствовать содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы определяются образовательным учреждением на основании порядка проведения государственной итоговой аттестации выпускников по программам НПО, утвержденного федеральным органом исполнительной власти, осуществляющим функции по выработке государственной политики и нормативно-правовому регулированию в сфере образования, определенного в соответствии со статьей 15 Закона Российской Федерации «Об образовании» от 10 июля 1992 г. № 3266-1.

5.4. Организация итоговой государственной  аттестации выпускников

Необходимым условием допуска к государственной итоговой аттестации является представление документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при изучении им теоретического материала и прохождении учебной практики (производственного обучения) и производственной практики по каждому из основных видов профессиональной деятельности. В том числе выпускником могут быть предоставлены отчеты о ранее достигнутых результатах, дополнительные сертификаты, свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов, творческие работы по профессии, характеристики с мест прохождения производственной практики.

Государственная итоговая аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа). Обязательные требования – соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая  квалификационная работа должна предусматривать сложность работы не ниже разряда по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС.
	«Согласовано»________________

Заместитель министра, начальник

управления профессионального образования

О.А. Афонин

«_____»___________________2013 г.
	«Утверждаю»________________

Директор ГБОУ СО СПО «ПЛ № 50»

М.С. Горемыко

«_____»________________ 2013 г.


УЧЕБНЫЙ ПЛАН

 основной профессиональной образовательной программы

 начального профессионального  образования
Государственного бюджетного образовательного учреждения 

Саратовской  области  начального профессионального образования  

«Профессиональный  лицей № 50»

по профессии начального профессионального образования подготовки квалифицированных рабочих

150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
Квалификации: электрогазосварщик, 3-4 разряд
Форма обучения: очная
Нормативный срок освоения ОПОП – 2 года и 5 месяцев

на базе основного общего образования с получением среднего ( полного) общего образования
Профиль получаемого профессионального образования: технический
1. Пояснительная записка

1.1. Нормативная база реализации ОПОП 

Настоящий учебный план основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50» разработан на основе федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего профессионального образования (далее – НПО) 150709.02     «Сварщик(электросварочные и газосварочные работы)» , утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 842 от 2 августа 2013 года, зарегистрированный Министерством юстиции (рег. № 29669 от 20 августа 2013 года)           
1.2. Организация учебного процесса и режим занятий

Организация образовательного процесса в  образовательном учреждении осуществляется в соответствии  с образовательной программой  НПО и расписанием  учебных  занятий.

Учебный год начинается 1 сентября и заканчивается согласно учебного плана.

В образовательном учреждении устанавливаются такие виды занятий, как: урок, практическое занятие, лабораторное занятие, контрольная работа, консультация, самостоятельная работа, учебная практика (производственное обучение) и производственная практика, а также могут проводится другие виды  учебных занятий.

Продолжительность учебной недели согласно Устава ГБОУ  СО  НПО «ПЛ № 50» составляет 6 учебных дней. Для всех видов аудиторных занятий  академический час устанавливается  продолжительностью 45 минут.

Максимальный объём учебной нагрузки обучающихся составляет 54 академических часа в неделю.

Система контроля и оценки процесса и результатов освоения ОПОП разрабатывается в соответствии с «Положением о текущем и промежуточном  контроле знаний, промежуточной аттестации учащихся ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50».

Учебная и производственная практики проводятся рассредоточено (производственная практика проводится на предприятиях и в организациях города и района на основе  прямых договоров, заключаемых между  организацией (предприятием) и ГБОУ СО НПО «ПЛ № 50»).

Консультации для обучающихся очной формы получения образования предусматриваются образовательным учреждением в объеме 100 часов на учебную группу на каждый учебный год, в том числе в период реализации программы среднего (полного) общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, и не учитываются при расчете объемов учебного времени.

Общая продолжительность каникул на 1 и 2 курсах  составляет 12 недель (2 – зимние и 10 – летние), на 3 курсе – 2 недели (зимние каникулы).

На втором курсе в летний период проводятся пятидневные учебные сборы.

1.3. Общеобразовательный цикл 

Общеобразовательный цикл основной профессиональной образовательной программы формируется в соответствии с Разъяснениями по реализации федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего образования (профильное обучение) в пределах основных профессиональных образовательных программ начального профессионального или среднего профессионального образования, формируемых на основе федерального государственного образовательного стандартасреднего профессионального образования в количестве 1656 часов.

 На физическую культуру отводится по 3 часа в неделю (приказ Минобрнауки России от 30.08.2010г. №889), на ОБЖ отводится 70 часов (приказ Минобрнауки  России от 20.09.2008г. №241)

Учебное время, отведенное на теоретическое обучение в объеме 2052 час., образовательные учреждения НПО, вправе распределить на изучение базовых и профильных учебных дисциплин общеобразовательного цикла ОПОП СПО, опираясь на Рекомендации Минобрнауки России 2007, и на увеличение профессиональной составляющей ОПОП НПО с целью повышения качества подготовки обучающихся по профессии, формирования общих и профессиональных компетенций. Поэтому оставшиеся 396 часов распределены на увеличение профессиональной составляющей ОПОП НПО следующим образом: «Основы инженерной графики» - 18ч, «Основы автоматизации производства» -18ч, «Основы электротехники» - 20ч, «Основы материаловедения» - 16ч, «Допуски и технические измерения» - 21ч,  МДК  «Подготовка металла к сварке» -12ч, МДК  «Технологические приемы сборки изделий под сварку» -12ч, МДК «Оборудование, техника и технология электросварки» - 32ч, МДК «Технология газовой сварки» - 35ч, МДК «Технология электродуговой сварки и резки металла» - 35ч, МДК «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» - 30ч,  МДК «Технология производства сварных конструкций» - 25ч, МДК «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление» - 24ч, МДК «Технология дуговой наплавки деталей» - 28ч, МДК «Технология газовой наплавки» - 28ч, МДК «Дефекты и способы испытания сварных швов» - 24ч, МДК «Технология автоматического и механизированного наплавления» - 18ч.

1.4. Формирование вариативной части ОПОП
При формировании учебного плана часы обязательной учебной нагрузки вариативной части ОПОП использованы в полном объеме. Вариативная часть использована на увеличение объема времени, отведенного на дисциплины и модули обязательной части, и на введение новых дисциплин, междисциплинарных курсов в соответствии с потребностями работодателей, потребностями и возможностями обучающихся и спецификой деятельности образовательного учреждения и распределена следующим образом: на введение новой дисциплины «Эффективное поведение на рынке труда» - 32ч, Основы экономики» - 4ч, Основы электротехники – 27ч, Основы материаловедения – 28ч,  «Безопасность жизнедеятельности»- 6ч.

1.5. Порядок аттестации обучающихся
При освоении ОПОП применяются зачеты (в том числе дифференцированные зачеты с выставлением балльных отметок) и экзамены (в т. ч. экзамены (квалификационные) по каждому профессиональному модулю без выставления балльных отметок).

Промежуточную аттестацию проводится непосредственно после завершения освоения программ профессиональных модулей и/или учебных дисциплин, а также после изучения междисциплинарных курсов и прохождения учебной и производственной практики в составе профессионального модуля. Если учебная дисциплина или профессиональный модуль осваиваются в течение нескольких семестров, промежуточную аттестацию каждый семестр не планируется. Учет учебных достижений обучающихся проводится при помощи различных форм текущего контроля. Для оценки результатов освоения ОПОП используются накопительные системы оценивания.
Промежуточная аттестация в форме зачета или дифференцированного зачета проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей учебной дисциплины или профессионального модуля. Промежуточную аттестацию в форме экзамена проводится в день, освобожденный от других форм учебной нагрузки.

Промежуточную аттестацию в форме экзамена проводится в день, освобожденный от других форм учебной нагрузки. Если дни экзаменов чередуются с днями учебных занятий, выделение времени на подготовку к экзамену не требуется, и проводить его можно на следующий день после завершения освоения соответствующей программы. Если 2 экзамена запланированы в рамках одной календарной недели без учебных занятий между ними, для подготовки ко второму экзамену, в т. ч. для проведения консультаций, предусматривается не менее 2 дней. В отдельных случаях возможно проведение комплексного экзамена (квалификационного) по двум или нескольким профессиональным модулям, в соответствии со спецификой профессиональной деятельности и/или нормативно-правовыми актами, регламентирующими порядок подтверждения квалификации.

Проводятся три обязательных экзамена по общеобразовательному циклу (О) – по русскому языку, математике и физике. По остальным предметам О сдаётся дифференцированный зачет ( кроме предмета «Физическая культура» ). По дисциплине «Физическая культура» в каждом семестре – зачет, а в последнем семестре – дифференцированный зачет.

          По предметам общепрофессионального цикла (ОЦ) проводятся зачеты и дифференцированные зачеты ( кроме ОП.06 «Эффективное поведение на рынке труда»).

По МДК профессионального цикла проводится экзамен, по учебной практике и производственной практике – дифференцированный зачет, по профессиональному модулю – экзамен (квалификационный).

Формами государственной итоговой аттестации являются:

· защита выпускной квалификационной работы;

· государственный экзамен.

Выпускник выполняет выпускную квалификационную работу в виде выпускной квалификационной практической работы и письменной экзаменационной работы.

2.Сводные данные по бюджету времени (в неделях) для очной формы обучения
	Курсы
	Обучение по дисциплинам и междисциплинарным курсам
	Учебная практика
	Производственная практика
	Промежуточная аттестация
	Государственная (итоговая ) аттестация
	Каникулы

(праздничные дни)
	Всего

	
	
	
	по профилю 

профессии НПО 
	преддипломная

(для СПО)
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	I курс
	39
	0
	0
	
	1
	
	11+1
	52 

	II курс
	28
	9
	3
	
	
	
	11+1
	52 

	III курс
	6
	6
	4
	
	
	2 
	2 
	20 

	Всего
	73
	15
	7
	
	1
	2 
	24+2
	124 


1 курс: 1 полугодие 17 недель – 612 часов

            2 полугодие 22 недели – 792 ч + 36 часов промежуточная аттестация

Всего: 1440 часов

2 курс: 1 полугодие 17 недель – 612 часов

            2 полугодие 23 недели – 828 часов 

Всего: 1440 часов
3 курс: 1 полугодие 16 недель – 576 часов + ГИА   72 часа ( 2 недели)

Всего: 648 часов
4. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по профессии НПО 

     Кабинеты:

     технической графики;

     безопасности жизнедеятельности и охраны труда;

     теоретических основ сварки и резки металлов.
     Лаборатории:

     материаловедения;

     электротехники и автоматизации производства;

     испытания материалов и контроля качества сварных соединений.
     Мастерские:

     слесарная;

     сварочная.
     Полигоны:

     сварочный.
     Спортивный комплекс:

     спортивный зал;

     открытый   стадион   

     место для стрельбы.
     Залы:

     библиотека, читальный зал;

     актовый зал.

3.1. План учебного процесса
	   Индекс
	Наименование циклов, дисциплин, профессиональных модулей, МДК, практик
	Формы промежуточной аттестации
	Учебная нагрузка обучающихся (час.)
	                 Распределение обязательной нагрузки 
                по курсам и семестрам (час. в семестр)

	
	
	
	максимальная
	Самостоятель-ная  учебная  работа
	Обязательная аудиторная
	I курс
	II курс
	            III курс

	
	
	
	
	
	всего занятий
	в т. ч.
лаб. и практ. занятий
	1 семестр

17
нед
	2 семестр
22
нед
	3 семестр
17
нед
	4 семестр
23
нед
	5 
семестр
16
нед
	    6 

семестр
**
нед

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	      13

	О.00

	Общеобразовательный цикл
	3/9/2
	2207
	551
	1656
	488
	612
	792
	252
	
	
	

	ОДБ.00
	Общеобразовательные дисциплины (базовые)
	2/8/2
	1465
	366
	1099
	364
	374
	473
	252
	
	
	

	ОДБ.01
	Русский язык
	-,Э
	104
	26
	78
	0
	34
	44
	
	
	
	

	ОДБ.02
	Литература
	-,ДЗ
	260
	65
	195
	0
	68
	127
	
	
	
	

	ОДБ.03
	Иностранный язык
	-,-,ДЗ
	208
	52
	156
	156
	34
	60
	62
	
	
	

	ОДБ.04
	История
	-,ДЗ
	156
	39
	117
	0
	68
	49
	
	
	
	

	ОДБ.05
	 Обществознание(включая экономику и право)
	-,-,ДЗ
	208
	52
	156
	0
	17
	
	139
	
	
	

	ОДБ.06
	Химия
	-,ДЗ
	104
	26
	78
	32
	34
	44
	
	
	
	

	ОДБ.07
	Биология
	-,ДЗ
	104
	26
	78
	12
	34
	44
	
	
	
	

	ОДБ.08
	Физическая культура
	З,З,ДЗ
	228
	57
	171
	148
	51
	69
	51
	
	
	

	ОДБ.09
	Основы безопасности жизнедеятельности
	-,ДЗ
	93
	23
	70
	16
	34
	36
	
	
	
	

	ОДП.00
	Общеобразовательные дисциплины (профильные)
	2/1/0
	742
	185
	557
	124
	238
	319
	
	
	
	

	ОДП.01
	Математика
	-,Э
	393
	98
	295
	0
	136
	159
	
	
	
	

	ОДП.02
	Физика
	-,Э
	229
	57
	172
	64
	68
	104
	
	
	
	

	ОДП.03
	Информатика и ИКТ
	-,ДЗ
	120
	30
	90
	60
	34
	56
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	
	
	
	
	
	1 сем.
	2 сем.
	3 сем.
	4 сем.
	5 сем.
	6 сем.

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл 
	1/3/2
	610
	163
	447
	273
	
	
	272
	159
	16
	0

	ОПД.01
	Основы инженерной графики
	-,-,ДЗ
	90
	18
	72
	32
	
	
	72
	
	
	

	ОПД.02
	Основы автоматизации производства
	-,-,-,З
	66
	16
	50
	16
	
	
	18
	32
	
	

	ОПД.03
	Основы электротехники
	-,-,-,Э
	117
	29
	88
	32
	
	
	58
	30
	
	

	ОПД.04
	Основы материаловедения
	-,-,-,ДЗ
	111
	33
	78
	26
	
	
	48
	30
	
	

	ОПД.05
	Допуски и технические измерения
	-,-,З
	82
	21
	61
	26
	
	
	61
	
	
	

	ОПД.06
	Основы экономики
	
	50
	16
	34
	10
	
	
	15
	19
	
	

	ОПД.07
	Безопасность жизнедеятельности
	-,-,-ДЗ
	46
	14
	32
	16
	
	
	
	32
	
	

	ОПД.08
	Эффективное поведение на рынке труда
	
	48
	16
	32
	16
	
	
	
	16
	16
	

	П.00
	Профессиональный цикл 
	5/11/0
	
	
	
	
	
	
	88
	669
	560
	4

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	
	586
	93
	1285
	242
	
	
	88
	651
	546
	

	ПМ.01
	Подготовительно-сварочные работы
	-,-,Э(к)
	126
	20
	106
	32
	
	
	88
	18
	
	

	МДК.01.01
	Подготовка металла к сварке
	-,-,ДЗ
	42
	10
	32
	16
	
	
	32
	
	
	

	МДК.01.02
	Технологические приемы сборки изделий под сварку
	
	42
	10
	32
	16
	
	
	32
	
	
	

	УП.01
	Учебная практика
	-,-,ДЗ
	
	
	24
	
	
	
	24
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	-,-,ДЗ
	
	
	18
	
	
	
	
	18
	
	

	ПМ.02
	Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	-,-,-, Э(К)
	673
	40
	633
	126
	
	
	
	633
	
	

	МДК.02.01
	Оборудование, техника и технология электросварки.
	-,-,-,Э
	56
	8
	48
	25
	
	
	
	48
	
	

	МДК.02.02
	Технология газовой сварки
	
	59
	8
	51
	30
	
	
	
	51
	
	

	МДК.02.03
	Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	54
	8
	46
	21
	
	
	
	46
	
	

	МДК.02.04
	Технология электродуговой сварки и резки металла
	
	59
	8
	51
	30
	
	
	
	51
	
	

	МДК.02.05
	Технология производства сварных конструкций
	
	49
	8
	41
	20
	
	
	
	41
	
	

	УП.02
	Учебная практика
	-,-,-,ДЗ
	
	
	288
	
	
	
	
	288
	
	

	ПП.02
	Производственная практика
	-,-,-,ДЗ
	
	
	108
	
	
	
	
	108
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	
	
	
	
	
	1 сем.
	2 сем.
	3 сем.
	4 сем.
	5 сем.
	6 сем.

	ПМ.03
	Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление
	-,-,- Э(к)
	418
	26
	452
	66
	
	
	
	
	452
	

	МДК.03.01
	Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	-,-,-,-ДЗ
	38
	6
	32
	14
	
	
	
	
	32
	

	МДК.03.02
	Технология дуговой наплавки деталей
	
	52
	8
	44
	20
	
	
	
	
	44
	

	МДК.03.03
	Технология газовой наплавки
	
	52
	8
	44
	20
	
	
	
	
	44
	

	МДК.03.04
	Технология автоматического и механизированного наплавления
	
	36
	4
	32
	12
	
	
	
	
	32
	

	УП.03
	Учебная практика
	-,-,-,-ДЗ
	
	
	198
	
	
	
	
	
	198
	

	ПП.03
	Производственная практика
	-,-,-,-ДЗ
	
	
	102
	
	
	
	
	
	102
	

	ПМ.04
	Дефекты сварных швов и контроль сварных соединений
	-,-,-,-,- Э(к)
	101
	7
	94
	18
	
	
	
	
	94
	

	МДК.04.01
	Дефекты и способы испытания сварных швов
	-,-,-,-ДЗ
	47
	7
	40
	18
	
	
	
	
	40
	

	УП.04
	Учебная практика
	-,-,-,-ДЗ
	
	
	30
	
	
	
	
	
	30
	

	ПП.04
	Производственная практика
	-,-,-,-ДЗ
	
	
	24
	
	
	
	
	
	24
	

	ФК.00
	Физическая культура
	-,-,-,-ДЗ
	64
	32
	32
	32
	
	
	
	18
	14
	

	Всего
	
	
	
	3420
	
	612
	792
	612
	828
	576
	

	Промежуточная аттестация
	
	
	
	36
	
	
	1 нед.
	
	
	
	

	Государственная (итоговая) аттестация
	
	
	
	72
	
	
	
	
	
	
	2 нед.

	Консультации
	
	
	
	250
	
	30
	70
	30
	70
	50
	

	Консультации на учебную группу по 100 часов в год (всего 250 час.)

	Всего
	дисциплин

и МДК
	12
	11
	11
	12
	7
	

	
	
	учебной практики
	
	
	24
	288
	228
	

	
	
	производст. практики / 
	
	
	
	126
	126
	

	
	
	экзаменов
	
	3
	
	2
	2
	

	
	
	дифф. зачетов
	
	6
	5
	3
	7
	

	
	
	зачетов
	1
	1
	2
	2
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